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BESCHREIBUNG
APSEFLOOR GIUNTI ist eine 16sungsmittelfreie,
dreikomponentige Epoxidformulierung (A+B+C) zur

Herstellung von Balkenverbindungen. Die Komponenten

werden vordosiert geliefert.

ANWENDUNGSBEREICHE

Es eignet sich fiir die Wiederherstellung von
beschadigten Fugen in FulRbéden auch in groRen
Dicken.

APSEFLOOR GIUNTI wird im Industriebereich fiir

folgende Anwendungen eingesetzt:

e Fur die Reparatur und oberflachliche
Wiederherstellung von beschadigten und korrodierten
Bdden;

e Fir die volumetrische Wiederherstellung von
Schlagléchern und Rissen;

¢ Im Allgemeinen wird es Uberall dort eingesetzt, wo
eine schnelle Wartung erforderlich ist, wie z. B. bei
Rampenbdden, Pfeilern, Industrie- und Lagerhallen,
Chemieanlagen, der Lebensmittelindustrie usw.

VERPACKUNG
Das Produkt ist in folgenden Verpackungen erhaltlich:
A+B+C=4+2+20kg

VERBRAUCH
1. Primer (A+B)
0,3-0,4 kg/m?

2. Rekonstruktionsmortel (A+B+C)
Ca. 20 kg/m? pro Zentimeter Dicke.

MISCHVERHALTNIS
A+B+C=4+2+20kg

ZERTIFIZIERUNGEN

APSEFLOOR GIUNTI entspricht der Norm

UNI EN 13813: Materialien fur Estriche (DoP n° 442).
ISO 9001 zertifiziertes Qualitditsmanagementsystem
(Zertifikat Nr. 1T.17.0227.01.QMS).

APSE S.r.l. ist ein aktives Mitglied von CONPAVIPER.

0900,

Ce

CERTIFIED EN 13813

.

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE
APSEFLOOR GIUNTI weist folgende Eigenschaften auf:
e Schrumpffreie Nievellierungen;
¢ Hohe chemisch-mechanische Eigenschaften;
¢ Ausgezeichnete Haftung auf herkdmmlichen
Baumaterialien;
¢ Hohe Bestandigkeit gegen starken Verkehr;
¢ Kurze Anfangshartezeiten;
¢ Minimale Beeintrdchtigung des normalen Betriebs;
e Ausgezeichnete Verarbeitbarkeit;
¢ Hervorragende Durchstol3festigkeit;
¢ Nivellierungen, auch mit schragen Beschlagen.
¢ Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Wasser,
verdiinnte Basen, Ole und Kohlenwasserstoffe.
¢ Gute Bestandigkeit gegen verdinnte Sauren und
Lésungsmittel.

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Die Oberflachen miissen sauber, frei von Staub, O,
Fett, brichigen Teilen, Farbresten und allem, was die
Haftung beeintrachtigen kdnnte, sein. Etwaige
Metalluntergriinde in den betroffenen Bereichen miissen
frei von Rost, Walzzunder und anderen
Verunreinigungen sein. Hierflir empfehlen wir ein
kraftiges Blrsten und das anschlieRende Auftragen von
METALPRIMER.

PRODUKTVORBEREITUNG

Komponente B (Harter) in Komponente A (Harz) gielRen
und mit einer Bohrmaschine bei niedriger
Geschwindigkeit mischen, um Lufteinschlisse zu
vermeiden. Nach und nach die Komponente C (inert)
unter Rihren hinzufligen, bis ein homogenes und
klumpenfreies Produkt entsteht.
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AUFTRAGSVERFAHREN
APSEFLOOR GIUNTI kann als Grundierung und als
Rekonstruktionsmortel verwendet werden.

1. Primer (A+B)

Nur die Komponenten A+B mischen und APSEFLOOR
GIUNTI mit der mittelflorigen Walze gleichmafig auf der
zu sanierenden Flache verteilen.

2. Rekonstruktionsmortel (A+B+C)

e Mischen Sie die drei Komponente wie in den
vorangegangenen Abschnitten beschrieben.

e Bevor die Grundierung aushartet, den
Sanierungsmortel in der angegebenen Dicke
auftragen, der aus APSEFLOOR GIUNTI (A+ B+C)
besteht;

e Den Mortel mit der Glattkelle bearbeiten und glatten;

e Glatt streichen;

e Nach der Aushartung die Oberflache mit APSEFLOOR
GIUNTI RAPIDO (A+B) sattigen und mit Farbpaste
falls erforderlich.

¢ Das entsprechende Finish auftragen, z.B. EPOX AC,
APSELIV 30, VERNILUX POL (siehe entsprechende
Datenblatter).

APSEFLOOR GIUNTI RAPIDO muss bei einer
Temperatur zwischen +5°C und +30°C aufgetragen
werden.

AUSHARTUNG
Die Trocknungs- und Aushartungszeiten (bei 20°C)
entnehmen Sie bitte der nachstehenden Tabelle.

Verarbeitungszeit der .
Mischung (A+B) 20 Min.
Verarbeitungszeit des .
Mbrtels (A+B+C) 35-40 Min.
Erstarrungszeit 60 Min.
Klebefreiheit 6 Std.
Begehbarkeit 24 Std.
Vollstandige

Aushartung 7 Tage

GERATEREINIGUNG

Die Gerate, die flur die Vorbereitung und das Auftragen
von APSEFLOOR GIUNTI verwendet werden, miissen
sofort nach dem Gebrauch mit DILUEPOX gereinigt
werden. Nach der Aushartung kann die Entfernung nur
mechanisch erfolgen.

WARNUNGEN
¢ Nicht auf nasse Untergriinde auftragen;
¢ Nicht auftragen, wenn die Haftgrundierung
ausgehartet ist.

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT

Informationen Uber Sicherheitsvorschriften, Gefahren-
und Sicherheitshinweise entnehmen Sie bitte dem
aktuellen Sicherheitsdatenblatt; dieses ist unter folgende
Email-Adresse anzufordern: ufficiotecnico@apsebag.it

LAGERUNG

Haltbarkeit 12 Monate, wenn in Originalverpackung, und
an einem trockenen, feuchtigkeitsfreien Ort aufbewahrt.
Lagerung bei Temperaturen zwischen +5°C und +35°C.
Ist frostempfindlich.

ENTSORGUNG
Inhalt und/oder Behélter in Ubereinstimmung mit den
drtlichen Vorschriften entsorgen.
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TECHNISCHE DATEN

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN (bei +20°C)

ERGEBNIS
EIGENSCHAFTEN NORM KOMP. A KOMP. B KOMP. C
Aussehen - FlUssig FlUssig Pulver
Farbton - Transparent | Transparent Grau
Trockenruckstand - 100% 100% 100%
Spezifisches Gewicht EN ISO 2811-1 1,12 g/lcm?® 0,99 g/cm?® 1,80
Viskositat EN 8490 800 cps 250 cps -

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN DER MISCHUNG (bei +20°C)

EIGENSCHAFTEN NORM ERGEBNIS
Farbton der Mischung - Grau
Konsistenz der Mischung - Dicht
Spezifisches Gewicht ENISO 2811-1 1,95 g/lcm?®

PRODUKTLEISTUNG NACH DER NORM EN 13813

EIGENSCHAFTEN NORM ERGEBNIS
Verschleillfestigkeit BCA EN 13892-4 10um
Haftfestigkeit (mit Primer) EN 13892-8 21,5 N/mm?
Schlagzahigkeit ENISO 6272 | 20 N.m
Druckfestigkeit EN 13892-2 275 N/mm?
Biegefestigkeit EN 13892-2 2 35 N/mm?

PRODUKTLEISTUNG IM BETRIEB

EIGENSCHAFTEN NORM ERGEBNIS
Zugfestigkeit ASTM D 638 = 30 N/mm?
Abriebfestigkeit Taber-Abriebtest (1.000
Zyklen / 1.000 g, Schleifscheibe CS 17), | EN ISO 5470-1 80 mg
ausgedrickt als Gewichtsverlust:
Oberflachenharte (Shore D) EN ISO 868 80

Die oben genannten Daten sind Informationen, die auf der Grundlage unserer besten technischen, anwendungstechnischen und
forschungsbezogenen Kenntnisse erhalten werden Da wir jedoch nicht in der Lage sind, direkt auf die Bedingungen vor Ort und die Ausfiihrung
der Arbeiten einzuwirken, stellen sie allgemeine Hinweise dar, die APSE S.r.l. in keiner Weise binden. - V&V Gruppe Die bereitgestellten
Informationen entbinden den K&aufer nicht von seiner Verantwortung, unsere Produkte personlich auf ihre Eignung flir den vorgesehenen
Verwendungszweck zu priifen. Der Kunde ist ferner verpflichtet zu Uberprifen, ob dieses technische Datenblatt fir die betreffende
Produktcharge glltig und nicht veraltet ist, da es durch spatere Ausgaben ersetzt wurde Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte vorab an unsere
technische Abteilung. APSE S.r.l. - V&V Group behélt sich das Recht vor, technische Anderungen jeglicher Art ohne vorherige .
Ankiindigung vorzunehmen. Diese Revision annulliert und ersetzt alle vorherigen, und zwar unter standiger Uberpriifung der Daten (=R
gemal den neuen geltenden Vorschriften und unserem ISO 9001 Managementsystem. Bitte Uberpriifen Sie die neueste Version

dieses technischen Datenblatts auf unserer Website: www.apsebg.it =i
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