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BESCHREIBUNG

APSEFLOOR 145 ist ein flussiges, farbloses,
I6sungsmittelfreies, zweiteiliges Epoxidharzsystem
(A+B). Die Komponenten werden vorkommissioniert
geliefert.

ANWENDUNGSBEREICHE

Es eignet sich zur Herstellung von aufgespachtelten
Morteln, die fir die Reparatur und die oberflachliche
Wiederherstellung von beschadigten und
korrodierten Industrie-Bodenbelagen verwendet
werden kénnen. APSEFLOOR 145, entsprechend
gefillt, wird im industriellen Bereich fur folgende
Anwendungen eingesetzt:

e Zum Nivellieren unebener Flachen;;

e Zur Reparatur und oberflachlichen
Wiederherstellung beschadigter und korrodierter
Bodenbelage;

e Zum volumetrischen Auffiillen von Léchern und
Rissen;

e Zur Erstellung von Geféllen;

e Fur verschleil3feste Beschichtungen;

¢ Allgemein Uberall dort, wo ein schneller
Wartungseinsatz erforderlich ist, z. B.
Bodenbelage flir Rampen, Pontons, Lagerhallen,
Depots, chemische Anlagen,
Lebensmittelindustrie usw.

VORTEILE

¢ Hervorragende Bestandigkeit gegen Wasser,
verdiinnte Laugen, Ole und Kohlenwasserstoffe;

e Gute Bestandigkeit gegen verdiinnte Sauren und
Lésungsmittel;

e Schrumpffreie Auftrage;

e Hohe chemisch-mechanische Eigenschaften;

¢ Hervorragende Haftung auf traditionellen
Baustoffen;

e Hohe Bestandigkeit gegen Schwerlastverkehr;

¢ Verkirzte Anfangshartezeiten;

¢ Minimale Beeintrachtigung der normalen
Fabrikablaufe;

¢ Hervorragende Verarbeitbarkeit;

¢ Hohe Widerstandsfahigkeit gegen Eindriicken;

¢ Niveaugleiche Auftrage auch bei schragen
Anschlussen.

VERPACKUNG

Das Produkt ist in folgenden Packungen erhaltlich:
Komponente A: 10 kg Metallkanister

Komponente B: 4,5 kg Metallkanister

Erhaltlich in Fassern zu 200 kg und Tanks zu
1000 kg.

VERBRAUCH

Primer (A+B)
0,30-0,40 kg/m?

eparaturmortel mit Quarzzuschlag
Ca. 20 kg/m? pro Zentimeter Schichtdicke.

MISCHVERHALTNIS
Das Mischungsverhaltnis nach Gewicht ist:

Primer
Komp. A: B =100 :45 kg

Reparaturmortel mit Quarzzuschlag
Komp. A : B : Resinquarz = 100 : 45 : 1350 kg

ZERTIFIZIERUNGEN

APSEFLOOR 150 entspricht der Norm

UNI EN 13813: Estrichmaterialien (DoP Nr. 439).
Qualitdtsmanagementsystem nach ISO 9001
zertifiziert (Zertifikat Nr. 1T.17.0227.01.QMS).
APSE S.r.l. ist aktives Mitglied von CONPAVIPER.

60 900,

Ce

R ERRTRT) EN 13813

.

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Die Flachen missen sauber, staub-, 6I- und fettfrei
sowie frei von losen Teilen, Farbresten und allen
Stoffen sein, die die Haftung beeintrachtigen
kénnten. Eventuelle Metalluntergriinde in den
betroffenen Bereichen missen frei von Rost,
Walzrickstanden und anderen Verunreinigungen
sein. Hierzu empfehlen wir eine gruindliche Birstung
und die Anwendung eines geeigneten Primers.

PRODUKTVORBEREITUNG

Giellen Sie Komponente B (Harter) in Komponente
A (Harz) und mischen Sie mit einem Bohrer bei
niedriger Drehzahl, um Luftblasenbildung zu
vermeiden. Fligen Sie unter Riihren nach und nach
das Fillmaterial (siehe unser Resinquarz) hinzu, bis
ein homogener, klumpenfreier Mortel entsteht.
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ANWENDUNGSMETHODEN
APSEFLOOR 145 kann als Primer sowie als
Bindemittel fir Reparaturmdrtel verwendet werden.

1. Primer (A+B)

APSEFLOOR 145, nur aus den Komponenten A+B
gemischt, gleichmaRig mit einer mittelflorigen Rolle
auf die zu reparierende Flache auftragen.

2. Bindemittel fiir Reparaturmortel
(A+B+Fllstoff)

A+B mischen und den Flllstoff in den vorgesehenen
Mengen und nach den empfohlenen Methoden
hinzufugen.

¢ VVor dem Aushérten des Primers den
Reparaturmortel in der vorgesehenen
Schichtdicke auftragen, bestehend aus
APSEFLOOR 145 (A+B) und Fllstoffen;

¢ Bearbeitung und Glattung des Mortels mit
Fligelglattmaschine mit Feinglattern und Finish
mit glatten Spachteln;

o Nach dem Ausharten die Oberflache mit
APSEFLOOR 145 (A+B) sattigen und die
spezifische Endbeschichtung auftragen, z. B.:
EPOX AC, APSELIV 30, VERNILUX POL (siehe
technische Datenblatter).

Das Produkt bei Temperaturen zwischen +10 °C und
+30 °C anwenden.

AUSHARTEZEITEN
Fur Trocknungs- und Aushértungszeiten (bei 20 °C)
siehe folgende Tabelle.

Verarbeitungszeit der Mischung .
(A+B) 35 Min.
Verarbeitungszeit des Mortels .
(A+B+Resinquarz) 35-40 Min.
Erstarrungszeit 60 Min.
Klebefreiheit 6 Std.
Erste Aushartung des Mortels

(A+B+C) 12-15 Std.
Begehbarkeit 24 Std.
Vollstdndige Aushértung 7 Tage

GERATEREINIGUNG

Die fur die Vorbereitung und Verarbeitung von
APSEFLOOR 145 eingesetzten Gerate missen
unmittelbar nach der Verwendung mit DILUEPOX
gereinigt werden. Nach der Aushartung des
Produkts kann die Entfernung nur mechanisch
erfolgen.

HINWEISE
¢ Nicht auf feuchten oder staubigen Untergriinden
auftragen;
¢ Nicht auftragen, wenn die Haftgrundierung
ausgehartet ist.

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT

Far Informationen zu Sicherheitsvorschriften,
Gefahrenhinweisen und VorsichtsmaRnahmen
beachten Sie bitte das aktuelle
Sicherheitsdatenblatt, das unter folgender Adresse
angefordert werden kann: ufficiotecnico@apsebq.it

LAGERUNG

Haltbarkeit 12 Monate, wenn das Produkt in den
Originalverpackungen an einem kihlen, trockenen
Ort gelagert wird.

Lagertemperatur zwischen +5 °C und +30 °C.
Frostempfindlich.

ENTSORGUNG
Inhalt und/oder Behalter gemaf den oértlichen
Vorschriften entsorgen.
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TECHNISCHE DATEN

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN (bei 20 °C)

ERGEBNIS
EIGENSCHAFTEN NORM KOMP. A KOMP. B
Aussehen - Flussig Fluido
Farbe - Transparent Trasparente
Dichte EN ISO 2811-1 1,12 g/cm?® 0,99 g/cm?
Viscosita EN 8490 900 cps 350 cps
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN DER MISCHUNG (bei +20°C)
EIGENSCHAFTEN NORM ERGEBNIS
Farbe - Transparent
Konsistenz der Mischung - Flussig
Dichte EN ISO 2811-1 1,05 g/cm3
PRODUKTLEISTUNGEN NACH EN 13813
EIGENSCHAFTEN NORM ERGEBNIS
Verschleil}festigkeit BCA EN 138924 10 ym
Haftfestigkeit (mit Primer) EN 13892-8 3,1 N/mm?2
Schlagfestigkeit ENISO 6272 20 N.m
Druckfestigkeit (nach 28 Tagen) EN 13892-2 2 55 N/mm?
Biegefestigkeit (nach 28 Tagen) EN 13892-2 2 25 N/mm?
PRODUKTLEISTUNGEN IM BETRIEB
EIGENSCHAFTEN NORM ERGEBNIS
Zugfestigkeit ASTM D 638 30 N/mm?
Abriebfestigkeit (Taber-Abraser, 1.000 Zyklen
/ 1.000 g, Schleifscheibe CS 17), angegeben | EN ISO 5470-1 80 mg
als Gewichtsverlust:
Oberflachenharte (shore D) EN ISO 868 80

Die oben genannten Daten sind Informationen, die auf der Grundlage unserer besten technischen, anwendungstechnischen und
forschungsbezogenen Kenntnisse erhalten werden Da wir jedoch nicht in der Lage sind, direkt auf die Bedingungen vor Ort und die
Ausfuhrung der Arbeiten einzuwirken, stellen sie allgemeine Hinweise dar, die APSE S.r.l. - V&V Gruppe in keiner Weise binden.

Die bereitgestellten Informationen entbinden den Kaufer nicht von seiner Verantwortung, unsere Produkte personlich auf ihre Eignung fir
den vorgesehenen Verwendungszweck zu prifen. Der Kunde ist ferner verpflichtet zu tberpriifen, ob dieses technische Datenblatt fiir die
betreffende Produktcharge giiltig und nicht veraltet ist, da es durch spatere Ausgaben ersetzt wurde Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte

vorab an unsere technische Abteilung. APSE S.r.l. - V&V Group behilt sich das Recht vor, technische Anderungen jeglicher ‘]
Art ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Diese Revision annulliert und ersetzt alle vorherigen, und zwar unter standiger %
Uberpriifung der Daten gemal} den neuen geltenden Vorschriften und unserem 1ISO 9001 Managementsystem. ErA

Bitte Uberprifen Sie die neueste Version dieses technischen Datenblatts auf unserer Website: www.apse.it
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